印刷企业进行标准辨色的方法及条件

在日常生活中，我们也可感受到，当在不同光源或环境下观看同一件物品时，呈现在我们眼中的物品颜色或多或少会有所偏差，这是因为不同光源拥有不同的光谱特性，在照射同一物体时，会显现不同的颜色。

　　在印刷厂进行颜色管理时，类似的情况亦会发生，例如：虽然品质检定员已细心地对比过产品的颜色，但产品送到客户手中时还会收到客户对产品颜色差异的投诉，严重者可能导致退货或遭到客户索赔，公司的信誉自然受到影响。

　　要有效地解决这个问题，最简单的方法就是在检定产品的颜色时，在相同光源及可控制的条件下进行，例如常用的日光灯CIED65(即6500K色温)，否则一切评定都是没有意义的。要达到此，莫过于使用现时最常用的标准对色光源了。

　　作为为印刷厂提供质量检测仪器厂家的客户服务人员，本人常年与印刷厂质量检验部联系，以下就如何进行标准对色及其要求的条件作如下探讨。

　　光源标准

　　1.使用日光灯D65

　　工业生产中精细的辨色工作要求照明光源具有真实的日光光谱分布(包括紫外辐射和光谱辐射)，国际照明委员会(CIE)所认可的日光灯D65能较完善地模仿真实日光。

　　2.光源特性

　　光源的照明度范围介于750～3200勒克斯(Lux)，显色指数>90，均匀度>80%。

　　3.对背景颜色的要求

　　明显的颜色是一种主观感觉，所以在不同背景下对比颜色，可以产生不同的结果。因此，所有背景颜色都被规定为孟塞尔明度值6～8的中性灰色(NeutralGrey)。

　4.辨色时对环境因素的要求

　　尽量阻挡所有可能照射到检测器上的外来光线，如果窗户在视野范围内，也应装上灰色窗帘，所以在暗房中辨色是最为理想的。

　　5.记录标准灯管的使用时间

　　所有标准光源都是由灯管充当的，灯管生产商也会列明其产品在若干时间内运作，因此需要一个准确的时间记录器。通常这些灯管使用了若干时间后，便必须更换。

　　6.灯管的排列位置

　　对灯管的排列位置并没有特定要求，但其排列位置必须在灯箱内拥有均匀光源，绝不可偏侧于某个区域。

　　标准光源的正确使用方法

　　1.观察角度

　　以上是标准光源所必须配备的设施，但观察角度也会直接影响到辨色结果。根据国际标准，只有两种观察角度可以使用：

　　a.0°光源，45°观察(0°/45°)即光源以0°入射角(垂直)照射在印刷品上，观察者以45°角观察印刷品。

　　b.45°光源，0°观察(45°/0°)使用特定的45°斜台(45°FixedAngleTable),使光源以45°角照射在印刷品上，观察者则以0°观察角(垂直)观察印刷品。

　　2.印刷品的摆放位置

　　无论使用以上哪一种观察方法，印刷品都要尽可能放在光源中间，以减少外来光源的影响。最重要的是，在需要比较两件或两件以上物品的颜色时，尽量不要把它们重叠起来观看，最好是并排放在光源下观看。 

